Speed-cut TR 408 E

TR 408E &r en kraftfull, snabb och prisvard
CNC-fras. Automatisk inmatning av
verktyg mot materialet gor stélltiden kort
mellan verktygsbyte och olika jobb.
Handhallen enhet (MPG) for enklare
positionering. Vakuumbord med strate-
giska T-spar for flexibel fastspanning av
material. Vattenkyld 3.2 Kw frasspindel och
H-servo ger i kombination med en stabil
konstruktion en mycket prisvard maskin med
utmarkt kvalitét pa det den producerar.
Finns att fa i andra storlekar och med
utkastskydd.

Vara CNC-maskiner kan anvandas for
2D- och 3D frasningar samt gravyr i
olika material som t.ex. MDF,
plywood, aluminium och tra.
Maskinerna lampar sig tex fér sma
och medelstora foretag inom skylt-
tillverkning, snickeri, inredning

och skolmiljo.

Adress Kontakta oss

Tel: +46(0)33-23 70 62
E-mail: info@indukta.se
www.induktatech.se

Indukta Technologies AB
Viaredsvdgen 22 B
SE-504 64 BORAS, Sweden

€ Indukta

Technologies

Teknisk specifikation

Arbetsbord
Arbetsyta
Portalhojd

Drivning och guide

Drivmotor

Frasmotor

Rorelsehastighet

Bearbetningshastighet

Noggrannhet
Repeterbarhet
Styrsystem
Styrkoder

Kalibrering

Stromanslutning
Maskinstorlek

Vikt

25001250 mm

2520x 1260 mm

200 mm

Hiwin linjarsystem, X & Y kuggstangs-
drivning, Z kulskruv, Planetvaxlar X & Y
H-Servo X, Y & Z

Vattenkyld 3,2kw. 240000 rpm,

ER25 spannhylsa

(X,Y) upp till 20 m/min

(X,Y) upp till 15 m/min

+/- 0,03 mm (obelastat tillstand. 300 mm)
+/- 0,03 mm (obelastat tillstand. 300 mm)
NC-studio

Standard ISO G-code

Automatisk verktygsinmatning mot
material

380-400V 16A 3Fas

(L, B,H) 3000x2100x 1700 mm

ca 2000 kg

En maskinsaker

framtid
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Speed-cut TR 408 E

Arbetsyta2 520 x 1260 mm

Kort stélltid mellan verktygsbyte och jobb
Flexibel fastspanning av material
NC-studio styrsystem
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